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SUPPLY CHAIN 4.0

hollu Systemhygiene GmbH

Anlagenbau

Projektleitung Anlagenbau und EMSR Technik

AT-Zirl

Seit 11.2020

• Planung EMSR Technik

• Koordination und Führung der anlagentechnischen 
Planung

• Projektabstimmung mit anderen Gewerken

• Planung von Logistik- und Abfüllanlagen

• Adaptierung bestehender Maschinen und Anlagen

• Budgetplanung

• Erstellung von Anfrageunterlagen

Die hollu GmbH zählt zu den führenden österreichischen Unternehmen im Bereich

Systemhygiene. Um diese Stellung auch in Zukunft zu gewährleisten soll der Standort Zirl

erweitert werden. Diese Erweiterung umfasst den Bau von zusätzlichen Produktions-, Logistik-

und Lagerflächen. Mit den neu gewonnenen Kapazitäten soll die aktuelle Absatzmenge in den

kommenden Jahren verdreifacht werden.


